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Werksseitig wird das System einer Dichtheitsprifung unterzogen. Nach der Installation muss diese Priifung von einem
Fachmann erneut durchgefiihrt und protokoliert werden.

The system will undergo a leak test at the factory. After the installation, this test has to be performed and recorded again by a
professional.

Le systeme est soumis a un test d'étanchéité en usine. Aprées installation, une personne qualifiée doit répéter et documenter le
test.

El sistema se somete a una prueba de estanqueidad en fabrica. Tras la instalacion, un técnico especializado debe repetir esta
prueba y protocolizarla.

Il sistema viene sottoposto a un test di tenuta in fabbrica. Questo test deve essere effettuato nuovamente e protocollato da uno
specialista dopo l'installazione.

In de fabriek wordt het systeem aan een dichtheidstest onderworpen. Na de installatie moet deze test door een deskundige
opnieuw worden uitgevoerd en worden geprotocolleerd.

Systemet genomgar en tathetskontroll pa den fabrik dar det tillverkas. Efter installationen maste denna kontroll utféras igen av en
fackman och protokollforas.

Fra fabrikkens side gennemfgres der en afprgvning af systemets laekagetaethed. Efter installationen skal denne kontrol udfgres
igen og registreres af en autoriseret fagperson.

Systemet gjennomgar en lekkasjetest pa fabrikken. Etter installasjonen ma denne testen utfares pa nytt og protokollfares av en
fagperson.

Jarjestelmalle tehdaan tiiviyskoe tehtaalla. Asennuksen jalkeen alan ammattilaisen on toistettava tdma koe ja kirjattava se
poytakirjaan.

System jest fabrycznie poddawany testowi szczelnosci. Po instalacji test ten musi zosta¢ ponownie przeprowadzony przez
specjaliste i zaprotokotowany.
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To oloTnua UTTORBAAAETON OE BOKIPA OTEYAVOTNTAG OTO EPYOOTACIO. META TNV EyKATAOTAGCH, N OOKIUM QUTH TTPETTEI VA EKTEAEOTET
gavd kai va karaypa@ei amod e101Ko.

Systém se ve vyrobé& podrobuje zkousce té&snosti. Po instalaci musi tuto zkousku znovu provést odbornik a zaprotokolovat ji.

A rendszert gyarilag tomitettségi vizsgalatnak vetették ala. Telepités utan ezt a vizsgalatot egy szakembernek ujra el kell
végeznie és jegyz6konyvben rogzitenie kell.

Na fabrica, o sistema é sujeito a um teste de estanquidade. Apds a instalagéo, este teste tem de ser repetido e registado por um
técnico especializado.

Sistem fabrikada bir sizdirmazlik testine tabi tutulur. Kurulum sonrasinda bu testin bir uzman tarafindan tekrar gergeklestiriimesi
ve kayit altina alinmasi gereklidir.

Systém prechadza vo vyrobe skuskou tesnosti. Po inStalacii musi tuto skusku znovu vykonat odbornik a spravit o tom zaznam.
V tovarni se izvede preskus tesnjenja sistema. Po vgradnji mora ta preskus znova izvesti in evidentirati strokovnjak.

Sustav je tvorni¢ki podvrgnut ispitivanju nepropusnosti. Nakon ugradnje navedeno ispitivanje ponovno mora provesti i zabiljeziti
struénjak.

dabpuyHo cuctemara ce nognara Ha U3nNUTBaHe 3a XepMeTM4HOCT. Cnea MoHTaxa To3u TecT TpsAbBa Aa ce noBTOpU OT
crneunannucT 1 ga ce npoTokonupa.

Sisteemile tehakse tehases tiheduse kontroll. Parast paigaldamist tuleb see kontroll spetsialisti poolt uuesti teha ja protokollida.

Ripnica sistémai tiek veikta hermétiskuma parbaude. Péc uzstadiSanas palldziet specialistam vélreiz veikt So parbaudi un péc
tam to registrét.

Gamykloje tikrinamas sistemos sandarumas. |montavus sistema specialistas turi vél patikrinti ir uZregistruoti.

Sistemul este supus unui test de etanseitate in fabrica. Dupa instalare, acest test trebuie efectuat din nou de catre un specialist
si inregistrat.
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Ha 3aBogi cuctema nepesipsieTbes WoA0 repMeTUYHocTi. [licna BCTaHOBNEHHSA cnewianicT Mae NoBTOPMUTM Ta 3anpoTOKOstoBaTh
Taky NepeBipKy.

Ha 3aBoge cuctemMa noaBepraeTcs NPOBEPKE HA repMEeTUYHOCTb. [ocne ycTaHoBKM cneumanicT AOMKeH NOBTOPUTL 3Ty
NPOBEPKY M COCTaBWUTb COOTBETCTBYHOLLMIA NPOTOKOI.
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